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	异形冲击装置
	D/DC/DL
	D+15
	C
	G
	E
	冲击能量
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	--
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	--
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	冲击装置适用范围
	DC 型测量孔或园柱筒内;DL 型测量细长窄槽或孔
	D+15 型测量沟槽或凹入的表面
	C 型测量小
	轻薄部件及
	表面硬化
	层。
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	5.5.2 剔除粗大误差值
	可按删除键删除当前测试值，则该值不存储，也不进行平均值计算，当前的冲击次数减一。

	5.6 显示平均值
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